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EMAPOL® POLYUREA ACE H30-G
TEKNIK BILGI FORMU

*UYGULAMA

Yeni nesil hibrit polyurea sistem. Sicak plskirtme kaplama teknolojisi ile, hizli bir kiirlenme,
mikemmel asinma direnci sunar ve gesitli uygulamalar igin kullanilir. Coklu komponentli piskirtme
ekipmani ile hacimsel 1: 1 karisim oraninda uygulanan ugucu madde igermeyen bir sistemdir.

- *URUN TANIMI

Poliol Bilegeni (A + A1) : Hibrit polyurea.

izosiyanat Bileseni (B) : Polyurea kaplamalar igin kullanilan izosiyanat. (EMANAT® 2054).

 *DEPOLAMA & ELLECLEME

Emapol Polyurea ACE H30-G kaplari, iyi havalandirilan bir alanda, normal fabrika kosullarinda, 20 ~
25°C sicakliklarda, diizgtin bir sekilde i¢ mekanda saklanmalidir.

Onerilen saklama kosullarinda ve agilimamis sizdirmaz kaplarda, depolama émrii 6 ay olmalidir.

Polyurea B (Emanat 2054) karigsiminin kullanimdan énce iyice karistirilmasi gerekir.
Yizey hazirliklari- genel dneriler

Sprey sistemleri sadece temiz, kuru ve saglam yuzeylere uygulanmalidir. Yeterli yapismayi saglamak
igin tim tozu, yagi, gresi, gevsek pasi ve diger yabanci maddeler temizlenmelidir.

Somut: Beton tamamen kirlenmis olmalidir. (veya en az 28 giin). Ayirma maddeleri ve tuzlarin yiksek
basingli su jeti veya kumlama ile uzaklastirilmasi gerekir. Diger alt tabaka temizleme yénergelerine
SSPC-SP13, NACE 6 araciligiyla bagvurulabilir.

Yeterli bir yapisma saglamak icin genellikle bir astar gereklidir. Litfen tedarik¢inizin yeniden kaplama
penceresi 6nerilerine uyun.

Metal celik: Metal ylzeyin beyaza yakin kum puskirtme ize hazirlanmasi gerekir. Ylzey profili, yeterli
mekanik yapismayi saglayacaktir. Yagi ve gresi gikarmak i¢in ¢dzlcl temizligi gereklidir.

Astarlama gerekiyorsa bu, herhangi bir ani paslanmayi 6nlemek igin kumlamadan sonraki 8 saat
icinde yapilmahdir.

. *OLASI TEHLIKELER

Bu Urun igin Huntsman guvenlik bilgi formuna bakiniz.

EMAPOL POLYUREA ACE H30-G® Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazili olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya
da 6zel kullanim amaglarina uygunlugunun garantisini vermez.
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinli — Tuzla, istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.$. bir HUNTSMAN kurulusudur.
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*BILESEN VERILERI

Birim Poliol Bileseni Izosiyanat Bileseni Standart Yontem
Yogunluk (25°C) g/lcm?® 1,03 0,05 1,11 +£0,05 ASTM D891-18
Viskozite (25°C) mPa.s 1100 - 1300 700 - 800 ASTM D4878-15
NCO Yuzdesi % - 14 -15 ASTM D2572-19
Depolama Kararliligi ay 6 6 -
Renk * Gri Renksiz / Agik Sari -

*LABORATUVAR TEST VERILERI (25 °C)

Birim Deger Yoéntem
éﬁkﬂp@?'ﬁgﬂtﬁm ACE H30-G) Hacimsel 100 )
KOMPONENT B (EMANAT 2054) Hacimsel 100 -
Kremlesme Zamani S 34 E-01
ipliklesme Zamani s 7-9 E-01
Yapismama Zamani s 10-12 E-01
Ozellikler
Sertlik Shore D 40 DIN 53505
Sertlik Shore A 90 DIN ISO 48-4:2021-02
Cekme MPa 20 DIN 53504:2017-03
Uzama % 270 DIN 53504:2017-03
Yirtilma mukavemeti kN/m 75 DIN ISO 34-1:2016-09
Asinma mg kayip 110 DIN 1SO 4649:2021-02

*Reaksiyon Profilinde verilen degerler, laboratuvarda 3000 rpm hizla dénen mekanik mikser ile elde edilen degerlerdir.

*MAKINE-PROSES UYGULAMASI

Hacimsel karigim orani 1:1
Uygulama sicakligi Min. 60 ° C
Basing Min. 150 bar

EMAPOL POLYUREA H 30®° Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazili olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya da 6zel
kullanim amaglarina uygunlugunun garantisini vermez.
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinh — Tuzla, istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S. bir HUNTSMAN kurulusudur.
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