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EMAPOL® POLYUREA ACE S100-G
TEKNIK BILGI FORMU

*UYGULAMA

Yeni nesil % 100 kati saf polyurea sistem. Sicak sprey kaplama teknolojisi, hizli bir kiirlenme,
mikemmel asinma direnci sunar ve su yalitim uygulamalari igin kullanilan eksiz bir kaplama saglar.
Goklu komponentli piskirtme ekipmani ile hacimsel 1: 1 karisim oraninda uygulanan ugucu madde
icermeyen bir sistemdir.

Formiile edilmis sistem genis bir uygulama penceresine sahiptir ve sahada uygulama sirasinda
yuksek nem veya duguk sicakliktan etkilenmez. Tek uygulamada 1 ile 5 mm kalinliga kadar
uygulanabilir.

- *URUN TANIMI

Poliol Bileseni (A + Al): Saf polyurea.

izosiyanat Bileseni (B): Polyurea kaplamalar igin kullanilan izosiyanat. (EMANAT® 2054).

 *DEPOLAMA & ELLECLEME

Emapol Polyurea ACE S100-G kaplari, iyi havalandirilan bir alanda, normal fabrika kosullarinda, 20 ~
25°C sicakliklarda, diizgiin bir sekilde ic mekanda saklanmalidir.

Onerilen saklama kosullarinda ve agiimamis sizdirmaz kaplarda, depolama émrii 6 ay olmalidir.

Polyurea B (Emanat 2054) karigsiminin kullanimdan énce iyice karigtirilmasi gerekir.
Yuzey hazirliklari- genel éneriler

Sprey sistemleri sadece temiz, kuru ve saglam yuzeylere uygulanmalidir. Yeterli yapismayi saglamak
icin tim tozu, yagi, gresi, gevsek pasi ve diger yabanci maddeler temizlenmelidir.

Somut: Beton tamamen kirlenmis olmalidir. (veya en az 28 guin). Ayirma maddeleri ve tuzlarin yiksek
basingli su jeti veya kumlama ile uzaklastirilmasi gerekir. Diger alt tabaka temizleme yénergelerine
SSPC-SP13, NACE 6 aracihigiyla basvurulabilir.

Yeterli bir yapisma saglamak icin genellikle bir astar gereklidir. Lutfen tedarik¢inizin yeniden kaplama
penceresi dnerilerine uyun.

Metal celik: Metal ylzeyin beyaza yakin kum puskirtme ile hazirlanmasi gerekir. Yizey profili, yeterli
mekanik yapismayi saglayacaktir. Yagi ve gresi gikarmak igin ¢dzlcl temizligi gereklidir.

Astarlama gerekiyorsa bu, herhangi bir ani paslanmayi 6énlemek i¢cin kumlamadan sonraki 8 saat
icinde yapilmahdir.

| *OLASI TEHLIKELER

Bu Urln i¢in Huntsman givenlik bilgi formuna bakiniz.

EMAPOL POLYUREA ACE S100-G® Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazili olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya
da 6zel kullanim amaglarina uygunlugunun garantisini vermez.
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinli — Tuzla, istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.$. bir HUNTSMAN kurulusudur.
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*BILESEN VERILERI

Birim Poliol Bileseni izosiyanat Bileseni Standart Yontem
Yogunluk (25°C) g/lcm?® 1,02 £0,05 1,11 +£0,05 ASTM D891-18
Viskozite (25°C) mPa.s 400 - 500 700 - 800 ASTM D4878-15
NCO Ylzdesi % - 14-15 ASTM D2572-19
Depolama Kararliligi ay 6 6 -
Renk * Gri Renksiz / Agik Sari -

*LABORATUVAR TEST VERILERI (25 °C)

Birim Deger Yontem
éﬁkﬂp@?'ﬁgﬂtﬁm ACE S100-G) Hacimsel 100 )
KOMPONENT B (EMANAT 2054) Hacimsel 100 -
Kremlesme Zamani S 34 E-01
ipliklesme Zamani s 7-10 E-01
Yapismama Zamani s 12-17 E-01
Ozellikler
Sertlik Shore D 45 DIN 53505
Sertlik Shore A 92 DIN ISO 48-4:2021-02
Cekme MPa 21 DIN 53504:2017-03
Uzama % 420 DIN 53504:2017-03
Yirtilma mukavemeti kN/m 65 DIN ISO 34-1:2016-09
Asinma mg kayip 125 DIN I1SO 4649:2021-02

*Reaksiyon Profilinde verilen degerler, laboratuvarda 3000 rpm hizla dénen mekanik mikser ile elde edilen degerlerdir.

*MAKINE-PROSES UYGULAMASI

Hacimsel karisim orani 1:1
Uygulama sicakligi Min. 70 ° C
Basing Min. 160 bar

Emapol Polyurea S 100 sistemi i¢cin genel kimyasal direng verileri

ASTM D 3912: Hafif Su Nikleer Santrallerinde Kullanilan Kaplamanin Kimyasal Direnci. Bu test
yoéntemi, bir kaplama sisteminin kimyasallara daldirma ydntemini agiklamaktadir. Bu test
proseduriinde siyah pigmentli aromatik polilre sprey elastomer sistemi kullaniimigtir. Bu sistem, 2 mil
yuksek profilli gelik panellere plskirtmeyle uygulandi ve toplam kapsulleme saglandi. Daha sonra bu
kaplanmis paneller, 25 ° C' de 1 yillik bir stire boyunca tek tek kimyasallarin igine yariya kadar
daldirildi. Paneller daha sonra ¢ikarildi ve incelendi.

EMAPOL POLYUREA S 100° Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazil olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya da 6zel
kullanim amaglarina uygunlugunun garantisini vermez.
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinh — Tuzla, istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S. bir HUNTSMAN kurulusudur.
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Kimyasal Diren¢ ASTM D 3912

Gorundr bir hasar yok

Hafif yuzey degisikligi

Hafif yizey rengi, sertlik kaybi yok
Sisme, <48 saat

Sisme, <24 saat

mgolo|w| >

ASTM D 543: Daldirma ile 7 giinliik kimyasal direng¢ testi

Bu test yonteminde, kalipla kesilmis kapl numuneler gesitli sivilara daldirilir.
7 gunlik bir maruziyet stiresinden sonra, agirlik farki kaydedilir. Bu tir bir test, en k6t durum

senaryosu olarak siniflandirilabilir; serbest filmler, kalipla kesilmis numunenin ¢evresinde 250 mm' lik
bir acik alana sahiptir.

ASTM D 543: Cesitli sivilar ile kimyasal direng
( 7 giin maruz kalma)

2.5

a1

@ H2S04 (20%)- final ® HCI (10%) - final OHCL(20%)- final O HNO3 (10%) - final
m Water at 80°C- final @ MEG - final m NaQH (40%) - final NHA40H (15%) - final

Agirhik farki (%)

EMAPOL POLYUREA S 100® Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazili olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya da 6zel
kullanim amaglarina uygunlugunun garantisini vermez.
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinh — Tuzla, istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S. bir HUNTSMAN kurulusudur.
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