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Uriin Bilgi Formu
EMAPED AA 16309

URUN TANIMI

EMAPED AA 16309, zincir uzatici, katalist ve gézenek olusturmasi igin ¢esitli katki maddelerinin
kompozisyonudur.

EMAPED AA 16309, EMAPESPOL® P775 ile karistirilarak MDI bazli prepolimer SUPRASEC®2980
ile enjeksiyon makinasi ile kullanilarak yiiksek kalitede mikro hiicresel antistatik ayakkabi dis
tabanlarinda kullanilir.

EMAPED AP 16309 poliol blendi, EMAPESPOL® P775 ve EMAPED AA 16309 karigimu ile
hazirlanir,

% Kiitlece 200 L Varil
EMAPESPOL® P775 Poliester Polio 180,00 kg
EMAPED AA 16309 Katalizor 18,90 kg
EMAPED AP 16309 Izosiyanat 198,90 kg
Tablo 1: Reaksiyon Profili
MDI-Prepolimer tiri SUPRASEC 2980
Karigim orani (a) % Kiitlece 100: 62-67
Viskozite,45°C mPa.s Degerlendirme yok
Reaksiyon profili El ile dokiim
Proses sicaklig1 °c Po;:gélgﬁﬁsé?n 404 2
Kremalagsma zamant 7-10
Yiikselme bitis Degerlendirme yok
Cimdikleme zamani 40-50
Elastikiyet 55-65
Serbest kopiik yogunlugu 530-610
(a) Poliol karigim1: Prepolimer
Tablo 2: Tipik Fiziksel Ozellikler

Yontem Birim Deger
Kalip yogunlugu BS EN ISO kg/m?® 850-1050

845:2009
Sertlik DIN SO 48- Shore A 58-62

4:2021-02
Gerilme kuvveti DIN 54504:2017-03 MPa >7,0
Uzama DIN 53504:2017-03 % > 400
Asginma DIN ISO 4649:2021- mg <150
06

Elektriksel direng - Mega Ohm <1000




Esneklik davranisi DIN EN ISO mm <4
17707:2005
Hidroliz direnci (168 . .
saat,70°C, 100% nem) DIN53543 Degerlendirme yok
Hidroliz olduktan
sonraki esneklik mm Degerlendirme yok
davranist
Tablo 3 : Eritme Sartlar:
50 litrelik ambalaj 55-60 °C ‘de 6-12 saat
200 litrelik ambalaj 55-60 °C ‘de 12-18 saat

ERITME

EMAPED AA kompozisyonunu normalde proses dncesi eritme ihtiyacit duyulmaz. Fakat ¢ok disiik
sicakliklarda kristallenme gerceklestiginde kullanmadan 6nce eritme gereklidir.

EMAPOL komponenti daha onceden eritilerek DALTOPED komponenti ile karistirilmalidir. Tipik
eritme sartlar i¢in Tablo 3’e bakiniz.

MDI prepolimer igin liitfen iiriin bilgi formunu inceleyiniz.

SAGLIK VE GUVENLIK

Bu {rtn ile herhangi bir deneme yapmadan once,tiim personelin almasi gereken Onlemler
bilinmelidir. Uriiniine ait saghk ve giivenlik bilgilerine iiriiniin giivenlik bilgi formundan
ulasabilirsiniz.

KARISTIRMA

Kullanmadan 6nce poliol karigimi homojen hale getirilmelidir.Bu iglem i¢in gerekli siireyi mikser hizi

ve verimlilik belirleyecektir.
DEPOLAMA

EMAPED AA ¢ok iyi depolama kararliligina sahip olarak tasarlanmistir fakat sartlara ve ozellikle
sicakliga baghdir. Ambalaj kapaklari sikica kapali tutulmali ve direk giines 1s1gina maruz
kalmamalidir. Bu sartlar saglandiginda raf 6mrii 25°C’de 6ay dir.

Poliol karisimi1 hazirlandiktan sonra raf 6émrii 6nemli 6l¢tide azalacaktir.

Tercih edilen saklama sicakligi 25 °C’dir. Bu sicaklik giin igerisinde 18-30 °C arasinda degisebilir.

AMBALAJLAMA
EMAPED AA kompozisyonu genel olarak 200 litrelik varillere ambalajlanir.

EK VEYA YAN URUNLERIN KULLANIMI

EMAPED sistem, kalip ayiricilarin kullanimi i¢in uygundur. Ancak, Herhangi bir ek iirtiniin

uygulanabilirligini belirlemek yalnizca kullanicinin sorumlulugundadir.

EMAPED AA 16309 Ema Kimya Sistemleri San. ve Tic. A.$.’nin tescilli markasidir. Burada yazil
olan veriler malzemenin herhangi bir 6zellik ya da 6zel kullanim amaglarina uygunlugunun
garantisini vermez.

EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Organize Deri Sanayi, Yan Sanayi Geligtirme YA-1, Aydinh — Tuzla, Istanbul — Tiirkiye
EMA Kimya Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.$. bir HUNTSMAN kurulugudur.
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